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TopSolid'Design v6.18

Neuheiten Benutzeroberflache

Einstellungen und Bedieneroberflache
* Neugestaltung der Benutzeroberflache, benutzerfreundlicher, intuitiver und Startseite fur einen schnellen

leichteren Zugriff auf aktuelle Dokumente.
* Neue Startseite, Gruppe von Dokumenten, Neues Messwerkzeug

6 opsoid 2017 by Miser Sofonmre
Do Fester Hile

Neue Dokumente werden die verschiedenen Typen (Design, Drafting ...) links an der Startseite angezeigt und

gruppiert.
auf der rechten Seite Links zu Tipps und Neuheiten
Mit Doppelklick auf einen Beleg Typ oder einen Vorlagennamen wird ein neues Dokument erstellt.

Alle gedffneten Dokumente werden in Tabs angezeigt.
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Ein Rechtsklick auf eine Registerkarte bietet Zugriff auf verschiedene Funktionen:

Kopiere den Dateinamen

Kopiere den vollstandigen Pfad

Verzeichnis 6ffnen

Speichern

Speichern alle

SchlielRen

Neue vertikale Tab-Gruppe

Zur vorherigen / nachsten Registerkarte wechseln
Zurlick zu einer Gruppe

& Startseite B ertrance | T Eiret flan

Copy name

Copy full path
Open directory
Speichem
Speichem alles
Distei schliefen
Alles schliefien
Close all but this

New vestical tab group
Mew horizontal tab group

Die Verschiebung zur vorherigen oder nachsten Registerkarte und zurtick zu einer Gruppenfunktion sind nur
verfugbar, wenn mindestens zwei Gruppen auf dem Bildschirm vorhanden sind. Unten ist ein Beispiel fur ein
Zwei-Gruppen-Display.
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¢ Dialogfeld Statusleiste enthalt alle Einstellungen, die zuvor im unteren Bereich des Grafikbereichs verfligbar
waren (aktuelles Material, Transparenz, aktuelles Koordinatensystem ...)
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® Alpha-Leiste ist in drei Registerkarten unterteilt
® Nachrichten sind alle angezeigten Meldungen (wie es bei der Alpha-Leiste der Fall war)
* Name Parameters zeigt den Namen und den Wert der vom Benutzer erstellten oder gednderten Parameter an
* Mafe enthalt die Werte der Messungen aus dem Meni Analyse
® Position und die GréRRe der Alpha-Leiste/Statusleisten kann andert werden
® Texte in der Alpha-Leiste/Statusleiste kdnnen kopiert und eingeflgt werden
‘siphazane
418mm
702mm
462mm
1082mm
1082mm
T64mm
BO0mm
152.691°
Abdocken
Andocken

Dokument im Registerkartenformat
+  Automatisch im Hintergrund

Ausblenden

® neues Messwerkzeug auf der Mal Skala
® mit der linken Maustaste den Balken zwischen 2 Flachen ziehen
® rechts Klick auf Startpunkt > verschiedene Einstellungen mdglich

D=5025mm ik |

Abstandsparameler srzeugen

Koardinatensystem erstellen

a8 erzeugen ‘

Siehe auch den Film Messwerkzeug_Laser.mp4

Neue Sketch-Zwangsbedingungen

® Zwei neue Zwangsbedingungen in Sketcher
® Fix und Unbeweglichkeit

| B delZwsngxhsdlngung: Wahl eines Purkts oder siner Kurve:
SENKRECHT

PARALLEL
lBUSRICHTUNG
RICHTUNG
TANGENTIAL

(GEGENSEITIGE AUSRICHTUNG
KONZENTRISCH

GLEICHE LENGE

[ELEMENT FIXIEREN

Zeichen fir

Festsetzen

von Bogen
&
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® Nahere Erklarungen auch Was ist neu in TS_Wood_V6.18_CAD_CAM_WF_KD

Dialogfeld "Parameter bearbeiten"

® Parameter kdnnen Uber ein Dialogfenster intuitiver geandert werden.
[P =T §%

-350. L 490,

* Durch Eingabe des Wertes in die Box > Eingabe eines Anderungsschritts > Klicken auf die Pfeile
* Verschieben des Cursors > fiir schnelle Wert Anderungen

I

[55rmm ) :I}E's'.ﬁh' %

[

-365. l} 475

Unter Menii Werkzeuge > Optionen > Diverses > System > Anderungsparameter - Dialogbox, kann diese
angezeigt, ausgeblendet oder die Deckkraft gedndert werden.

Grobes Nesting

® Roh/Zuschnitt Teile kénnen im Nesting verschachtelt werden
® Teileauswahl Menu > Holzbearbeitung > Teil definieren
® Registerkarte > Nesting > Nest rough (Haken setzen)

Beabetung
Tele Kategoie
Suckiste Veorsaton  Atubude  Egenschafien  Batetypen
Zuchit  Rohtel  Matoid  Beschchtng  Endbeabeting
Besbetng  Nesng  Beschebung | 2DZechung

Soll diese Option standardmafig eingestellt sein, Einstellen unter Extras > Optionen >
TopSolid'Wood-Einstellung > Teile definieren > Registerkarte Nesting > Haken setzen. Um die
Standardeinstellung der Teile festzulegen

* im Beispiel sind Teile des Counters verschachtelt und die Platten 1 (Shelf1) und Platte 2 (Shelf2) sind transparent.
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Full drawer panel
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Schnittstelle

® neue BIM-IFC Schnittstelle

®* Menu > Datei > speichern unter > Format ifc auswahlen > Hauptgruppe oder Einzelne Teile Giber Baum wahlen >
ok

® Menu > Datei 6ffnen > ifc Datei > ok

® Auswahl verschiedener Bauteile > ok

ity types: Master file - Original
#|Building [l Default Site

| Building Element Prowxy
] Building Starey

| Element Azzembly

#] Site:

7] Space

Sonstiges

Import Parameter

®* mit rechter Maustaste im Baum auf > Elemente > Parameter > Dokument wahlen
® es gibt einen neuen Filter zu Bestimmung der Art von Parametern
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IHPDHIAI.LN‘EWF‘AHAHSHU FILTER | Hew paramater bo mrpoit

& sunsene | B Reception desk *

Haioee Favorizn Hapigngpe Bemerte Folan
[3# GRUPPE DER ELEMENTE : 2) |
it GRUPPE DER PARAME hesi
| =1 GRUFPE DER KDORDI o o
Erstelien
2 Liste 3ndem

Import parameters

® mit rechter Maustaste im Baum auf > Elemente > Parameter > Sortieren
® die Parameter kénnen in 3 Mdéglichkeiten, Standard, Alphabet, Manuel

Sorting=]5 TANDARD v

S TANDARD
6 sa ALPHABETISCHE REIHENFOLGE

bistorie  FAMANLIALLY

Layernamen aus einer Datei importieren

* mit rechter Maustaste im Baum auf > Folien > Belegte Folien > Import Dokument wahlen

Auswahl

Import levels

Weitere Befehle »
i3 Bearbeiten

Baugruppe bearbeiten b

Stackliste &ndern >

Indexes >

Bauteildefinition

* neues Dialogfenster Endbearbeitung mit Vorgaben

keine Endbearbeitung
Haochaglanz

b att

Seidenmatt

Neue Funktion in Form

* Bild wie gewohnt in Top Datei einfugen (Menu Werkzeuge > Bildvorlage einfligen)
® Menu Form > weitere Formen > Flache durch Bitmap (zur Auswahl des Bildes die Ecken greifen)
* verschiedene Einstellungen sind méglich
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Neue 2D-Komponenten Bibliothek

* TOPWOOD2D

View description
Scale: 1/2

Konfigurationswort um den rechten Seitenbereich der Startseite zu deaktivieren

* U_STARTPAGE_SHOWHELP
* U_STARTPAGE_SHOWSOCIALLINKS

Rendering

® es gibt ein automatisches Licht (sky) dies in einer Komponente erstellt und verwendet werden
® Menu > Werkzeuge > Licht > Typ = SKY > Name
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® Flache bestimmen, die bsp. Fensterscheiben in den Raum scheint
® so kann Sonnenlicht mit der Komponente Fenster eingefiigt werden
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Was ist neuin TS _Wood V6.18 CAD CAM_WF KD

Was ist neuin .0 CAM WF KD pdf
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TopSolid'Wood v6.18

Holz Maschinen Bearbeitung

Biesse CIX Schnittstelle

¢ die neue Bearbeitungsschnittstelle kann TopSolid'Wood Daten im CIX-Format zu exportieren.
¢ Die Datei enthalt alle Bearbeitungsinformationen des Teils (Werkzeugweg, Position, Werkzeuge ...)
¢ Die Datei kann mit BiesseWorks (Version 3.4.14 oder héher) und BSolid gedffnet werden.

Stiickliste

Generische Kodierung von Kanten und Laminaten

® Definierung einer schnellen generische Kodierung fur Kanten und Belage.
* Die bei der Konfiguration vordefinierten Kodifizierungsregeln werden auf Kanten und Beldge angewendet.
® Ziel > schnelle Kodifikationen, ohne dass jedem Kantentyp eine Kodierung zugeordnet wird.

Erstellen einer generischen Kodifizierung

® Menu Extras > Optionen > TopSolid'Wood Konfiguration > Kanten / Belag.

¢ Kilick im Bereich > Generische Kodierungen > Registerkarte Kanten-Konfiguration > Spalte Regel > neue
Kodifizierungsregel erstellen.

® generische Kodifizierung eingeben

® Kanten- oder Belag-Materie: [Materie]Kanten- oder Belagbeschichtung: [Beschichtung]
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Rand Katalogcode: [Code]
Kanten- oder Laminatdicke: [t]
Kantenlange: [l]

Kantenhdéhe: [h]
Laminatbreite: [w]

im Beispiel wird die TE- [matter] -EP [t | 01mm] -Kodifizierung erstellt. Die Kodierung zeigt die Materie und die
Dicke der Kante in Millimeter und rundete auf die nachste ganze Zahl.

Frame

(® Zuschnittkoordinatensystem (O Bearbeitungskoordinatensystem (O Zeichnungskoordinatensystem

Hinzufiigen Laschen Drucken In Zwischenablage speichern

Generic codifications
Rule Standard Tup Variant / Code Kanten Material und Beschicht... Uberlange Zugabe F...

TE-[matter] [tI01 mm] [hI00mm] TSWS-Hardware  Thin edge Hile B S0 [catt]
Double clic to add a generic codifi...

[[] &nderungen der Kanten in der Baugruppe erlauben

OK Abbrechen

* Nachfolgend die Kanten wahlen in denen Sie die Kodierung durch Doppelklick in der Spalte Standard anwenden
mochten.
* Im Beispiel wird die Kodierung auf alle flachen Kanten der TopSolid'Wood-Bibliothek angewendet.

Dtintion
Sz
Tt sl
Tien
Thin i
Watiant
Pt s
Weraon
Cude
Adrhuim
Maleal
Caslng
|
ar. Larcel

Wird in einer der Dropdown -Listen (Typ, Variante, Version ...) keine Auswahl vorgenommen, so wird die
Kodierung auf alle Kanten dieser Kategorien angewendet. Bitte noch die Uber Léange und das
Kalibrierungsiibermal} angeben. In diesem Beispiel wird keine liberdimensionale Lange angegeben. Fir die
Kalibrierungsiibermal} ermittelt die [cat: t] -Parameterwert aus dem Kantenkatalog. Damit wird sichergestellt,
dass die Kalibrieriiberbewertung immer der Dicke der verwendeten Kante entspricht.

Generic codifications

Rule Standard Tvp Wariant / Code Kanten Material und Beschicht... Uberlange Zugabe F...
TE [matter] [1I07 mrn] [hI00mm] TSWS-Hardware  Thin edge i Han B0mm [catt]

® Fir eine generische Kodierung von Belagen, wiederholen Sie die Schritte auf der Registerkarte
Belag-Konfiguration.

® Menu Extras > Optionen > TopSolid'Wood Konfiguration > Kanten / Belag.

® Kiick im Bereich > Generische Kodierungen > Registerkarte Belag-Konfiguration > Spalte Regel > neue

Kodifizierungsregel erstellen.

generische Kodifizierung eingeben

Kanten- oder Belag-Materie: [Materie]Kanten- oder Belagbeschichtung: [Beschichtung]

Im Beispiel wird das ST- [Material] -Kodifizierung auf alle Laminate angewendet

es wird eine Vorlage aus der Hardwoods-Kategorie der TopSolid'Wood-Bibliothek verwendet wird, unabhangig

von der Beschichtung oder Dicke.
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Gerneric codifications
Rule Material Coating Thickness
ST- [matter] TopSolid'wood/ Hardwoods * %

Generischen Kodifizierung anwenden

®* Menu Wood> Platte > Flache des Teils, um eine neue Belages-Einheit zu erstellen.
® Wahlen Sie den Kantentyp > Doppelklick in die Kantenart-Code-Spalte.

Platten Wizsrd x
Famen

MR KocRisang Eadeoyp-Eode  Lioge o delage Schedl  End- Sched!
=
Moz FeCiletscgs - 250mr  Gehoagesscdholl Getwengeschms
I PCllatecgs . M7Enn  Gehourgaschnll  Gehnngeschain
A FeTillsl sy AGFin  Gehurgssdnll Gt gsshs
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2%
Halag

M. Fodfzienrg  Hasbead Besckichiung Dricke
B Linds 1nn
Oz Linde Tan
ADD CODIFZATIONS |
[ Blckn Bt

I [N Ahbiechen & Oplosen dberehimen)

Damit die generische Kodierung angewendet werden kann, bitte direkt die anzuwendende Kante auswahlen. Die
Kodierung wird automatisch basierend auf den bei der Erstellung der generischen Kodierung definierten
Parametern generiert.

® im Beispiel wird eine PVC-Flachkante aus der TopSolid'Wood-Bibliothek angewendet.
¢ und ein Tmm dicker Eichenbelag verwendet.
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® Mit den oben definierten generischen Kodifikationen ist hier die Kodierung der Kanten und des Belags in einer
Stickliste dargestellt

1| Panel | R | B8040 | sono | 190 [ y
2 laminate shape ‘ Oak european 800.0 500.0 10 ST-Oak european
2 flat edge PVCP i 500.0 i 19.0 20 CP-PVC P-EP2
2 flat edge PVCP 804.0 19.0 20 CP-PVC P-EP2
1 Supporf W1000_ST9 800.0 500.0 18.0 -

COUNT | DESIGNATION | MATERIAL PART_LENGTH PART_WIDTH | PART_THICKNESS | CODIFICATION

Besondere Situationen

* Wenn es andere Kodifikationen als generische Kodifikationen gibt, hat die der Kante zugeordnete Kodierung
Vorrang vor der generischen Kodifizierung.

® Beispiel unten mit 2 mm PVC-Flachkante in Kieferbeschichtung > PVC-PINE-EP 2 -Kodifizierung.

* Die generische Kodierung wird in der Stuckliste erstellt.

Edge configuration | aminate configuration Associations Automatic codfication of edges
Codifications

Codification Edge type - code Edge matter and coa. Over dim... Calibration o
[J crEP2 Flat edge - ep 2 pvc u - mat white paint Omm Omm
PYCPINEEP2  Flatedge-ep2 polyviryle chioride (soft)...  Omm Tmm
A AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA AAAAARARARAA AARARAARAA AAAAAAARRAAR,

Generic codifications
Rule Standard Type Variant / Code Edge matter and coating QOver dim Calibratio,
CP-[matter}-E P[t|00mm] TopSolidWood thin edge flat edge / * waox Omm [catep]
Double clic to add a generic codifi

[V Set edges madifiable in assembly

* Die Kante mit der PVC-PINE-EP 2 -Kodifizierung wird auf die Platte aufgebracht.

93/103



AdeQuate Solutions GmbH - Werderstr. 34 - D-77933 Lahr

® |n der Stickliste wird die Kodierung der Kante, nicht die generische Kodifizierung.
1| Panel - 8040 504.0 19.0 -
2 laminate shape Oak european | 800.0 500.0 1.0 ST-O3k european
2 flat edge polyvinyle chloride (saft) PVC P | 500.0 19.0 20 PVC-PINE-EP 2
2 flat edge polyvinyle chloride (soft) PVCP | 8040 19.0 20 PVC-PINE-EP 2
1 Support W1000_ST9 800.0 500.0 18.0 -

COUNT | DESIGNATION MATERIAL PART_LENGTH | PART_WIDTH = PART_THICKNESS CODIFICATION

Wenn nur generische Kodifikationen verwendet werden sollen, miissen Sie in den jeweiligen Kanten
zugeordneten Kodierungen léschen.

® Bei zwei generische Kodifizierungen die auf dieselbe Bibliothek zeigen, wird die Liste der generischen
Kodifizierungen von oben nach unten gelesen
TopSolid wird die erste wahre Kodifizierung verwenden.
Nachfolgendes Beispiel zeigt zwei generische Kodierungen auf dieselbe TopSolid'Wood - Bibliothek.
Die erste wird auf Kanten von der Diinnrand- / Flachrandkategorie angewendet, die zweite wird auf alle Kanten
aus der Dunnrandkategorie angewendet.

Generic codifications
Rule
CP-{matter)-EP[t00mm)
EDGE-[matter]

Double clic to add a generic codifi...

Type Vaniant / Code
thin edge flat edge / *
thin edge o

Edge matter and coating

Over dim... Calibratio...

Ormm [cat:ep]

* Eine flache Kante der Dinnrandkante wird auf eine Platte aufgebracht.
® |In diesem Fall kénnen die beiden generischen Kodifikationen funktionieren, da sie beide auf die
Dinnrandkategorie hinweisen.

® |n der Stickliste wird die erste Kodifizierung der Liste verwendet

1 | Panel - 8020 5020 190
2 lamir ate shape Oak european 800.0 5000 10 ST-Ozk european
2 flat ecge polyvinyle chloride (rigid) PVCU 500.0 190 10 [P-PVCU-EP1
2| rlatecge polyvinyle chloride (rigid) PYCU 8020 190 10 CP-PVC U-EP1
1 Suppart W1000_ST9 800.0 500.0 180 -

COUNT | DESIGNATION MATERIAL PART_LENGTH | PART_WIDTH | PART_THICKNESS CODIFICATION

* Bei umgekehrter Reihenfolge der generischen Kodifizierungen, wirde die zweite Kodifizierung verwendet werden.

1| Panel 8020 5020 150 -
? laminate shape Oak europesn 800.0 5000 10 ST-Oak european
2 flat erlge polyvinyle chloride (rigidh PVC U 5000 19.0 10 EDGE-PVL U
2 flaledge polyvinyle chloride (rigid) PVC U 8020 190 10 EDGE-PVC U
1 Suppor W1000_ST9 800.0 500.0 180 -
COUNT | DESIGNATION MATERIAL PART_LENGTH | PART_WIDTH | PART_THICKNESS CODIFICATION
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Die Reihenfolge der generischen Kodifizierungen kann unter der Datei Edge-Laminate.cfg aus dem Ordner
Group / V6X andert werden, adern Sie dann die Reihenfolge der Zeilen, die mit ZWOO_EDGE_GENERIC_CODI
FICATION beginnen.

|=] Edge-Laminate cfg |
ZWOO_EDGE_GENERIC_CODIFICATION CP-[matter]-EP(t|00mm] TOPWCOD edge "cat: ep]
ZWOO EDGE GENERIC CODIFICATION CHANT-[matter] TOPWOOD edge "thin edge

BOM-Export in xlsm-Datei

Eine Stickliste kann in eine Excel-Datei die Makros enthalt exportiert werden

Menu Holz > Stickliste exportieren > Stuckliste wahlen > Tiefe angeben > Dokument wahlen

bei Bedarf Filter bestimmen

Excel-Datei suchen, oder Vorlage verwenden

Uber Navigator den Namen der Datei angeben und im Excel-Format (* .xIsx; * .xlsm; * .xIs) speichern

Nummerierung nach Art des Teils

® Wenn eine Stiickliste im Verwendungs-Element-Typ-Modus nummerieren wollen, kdnnen Sie nun Teile ohne Typ
eingeben.

® |n friiheren Versionen mussten Sie die Nummerierungsfunktion zweimal starten, um dies zu erreichen.

®* Menu Extras > Optionen > Vordefinierter Index definieren

Voreinstellungen X

(2 Konfiguration
TopSolid'Wood Einstel

- Anzeige
5l Dokument Verfiighare Typen
& Auswahl @ Vordefinierte Bauteitypen

i@ Farben
) Anzeigeoptionen
27 Tastaturkiirzel
Funktionsleiste
{7 Darstellungsoptionen
€ Anwender-Informatione
-le, Koordinatensystem/Pul Typen auswihlen die nicht verwendet werden
3 Parameter
- Achsen/Schraffurlinien
(7 Kurve
') Sketch
@[] BemaBung Elementiyp Prafis Anfangswert
(- /~ Zwangsbedingung | [] Decoration

T Text/Anmerkung [ Glasse

Pl Vordefimertr Index I IR
1 Tabelle [ Hardwood
[] Machining
] Nesting NEST- o
[ Panel
[ Prefie

(O Typen von Dokumentelementen
O &lle Typen

“f, Multiple Bauteile defini
] Multikiiterienfilter

-4 Bauteil
s Dynamisch
7' Vereintachte Darstellul

-4/ Multi Draft
(7] Rohteiliste
ZF Diverses
1<} Form

B Materialfilter
- Schnittstellen
(-6 Nesting MultiLevel Indexdefiniion
1, Kompass @® Nummerisch (1.4.2)
- TopElectrode O Alphabetisch (4..8)

¢ Blech : Entwurf O Arwardsr
i on 17

-2 Blech : Abwicklung
&£y Blechverarbeitung : Ko
-Zl] Blechverarbeitung : Bic

0K Abbrechen

® Beispiel mit Zuordnung im Nesting-Part-Typ > NEST-Préafix > 01- Anfangswert
® Im Entwurfsdokument mit der rechten Maustaste auf die Hauptgruppe > Wahl der Stiickliste > ok
* Wenn die Stilckliste erscheint > rechte Maustaste auf die Gruppe > Automatische Indexvergabe

Automaticche Indexvergabe
Sticklisteninformation anzeigen = JA

Stackliste andern

Weitere Befehle >
T3 Bearbeiten

Baugruppe bearberten »

Stackliste ndern >

Suchen

Collapse all

Indexes >

® Elementtyp als Nummerierungsmodus > Nummernteile ohne Typ Option > auf JA. > OK
® Die Teile der Stiickliste sind nummeriert, die Nesting-Teile haben eine Nummer, die mit NEST beginnt.
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Main  Favorte Mainset Entities Layers
AN Draver sLbiy LEaHEB 04 € dianiotion dukg ength S0umm Width S02 Snim -7~
#-() <NEST-01> - Nesting- 1- Full drawer panel- - - - 194.0- 4965- 19.0- 194.0- 4365- 190
S-C0<123% - - 1- Insetleftdoor- - - - - - - - -
#-1 <124> - - B- Heftichinsert hinge - - steel- - - - - - -
{1 <127> - Hardware - 2 - Coutwre handle - Couture handle - - - - - - - -
£ <MEST-03> - Mesting- 2- Full door panel - - - - 721.0- 248.3- 190 721.0- 248.3- 190
o9& <128 - - 1- Leftcahinet- - - - - - - - -
“§ <182> - - 1- Leftglasse- - Deco Object Glass- - 330.0- 1339.0- 5.0- 390.0- 139.0- 50
4] <183 - - 1- Removable glasse shelf - - Clear Window Glass- - - - - - -
o-g# <1955 - - 1- Right cabinet - PMB access- - - - - - - - -
(£ <201> - Decoration- 1- Screen- - - - - - - - -
) <202> - Hardware - 1- Burglar remover - - Aluminum - - - - - - -
“P <NEST-04> - Mesting- 1- @25880- - FI00_5T9- - 5025- 1500- 19.0- 5025- 150.0- 190
+-C <NEST-05) - Nesting- 1- Horizontal fixe shelve sp=2 sd=200mm th=19mm - - - - - - - - -
#-) <NEST-06> - Mesting- 1- Removable shebves- - - - - - - - -
P <213 - laminate shape - 1 - laminate shape - - FI00_ST9- - 1165.7- 38.0- 1.0- 1165.7- 380- 1.0
& 9 <NEST-09> - panel process / Nesting- 1- @25578- - - - 5025- 150.0- 19.0- 5025- 150.0- 19.0

Konfiguration

Skript Dokumente

® Verbesserungen durch die Méglichkeit, sich wiederholende Aufgaben mit Skriptdokumenten zu automatisieren.
® Verschiedene Aktionen kénnen automatisch auszufiihrt und gezeichnet werden.

Erstellen eines Skripts

® Menu Wood> Script > Script-Dokumente wird gedffnet > Auswahl ob das Skript Lokal / Gruppenkonfiguration
erstellt wird > Neu.

Script documents X

(® Corfiguration O Group

Neu

* Name vergeben > OK

OK| Emheit= MILLIMETER #2| Scopt name Skipt A0S
b

Script-Dokumente haben die .topscript-Endung > Speicherort > Ordner Config / Template / Scripts oder Group /
Template.

Aufgaben hinzufligen, die vom Skript ausgefiihrt werden sollen.
nachfolgende Funktionen kénnen genutzt werden

* BOM numbering + Cut export + BOM export + Multi-drafting + Machining export + Multi-machining

Jede Aufgabe wird in einem Knoten angezeigt, der alle notwendigen Einstellungen flr jede Funktion enthalt. Alle
Knoten sind miteinander verkniipft und werden von oben nach unten ausgefiihrt.

® Beispiel mit Vorgehensweise, wie ein Skript erstellt wird, um Nummerierung, Multi-Drafting und dann einen
WoodWop-Export zu machen.

¢ Start Skriptdokument > Assistenten Nummerierung > das Icon ist am Cursor > klick leere Seite > Knoten
positionieren.

[ ]

Option > "Knoten zum Verbinden" > Start Knoten auswahlen oder den Knoten nachdem die Aufgabe ausgefiihrt
wird.
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EI EI Eine Funktion oder ein Element auswéihlen:|
% 6 startseite | B TestPlatte || Skipt.aas* [

e

Bill of material numbering
IdkNbDes Ref

Multi level
h-cmp rdentical parts Yes

bu-hﬁm type Main numbering
h-ﬂ-ﬂ mode USE ELEMENT TYPE
hm-t- parts without type  Yes

PMutti-leve! mode No

Bill of materal numbaring
Uil al Tetarial mTa - Tap eTya cCea P |5 BrC oy Lante Tl
s WUl e
R e et ponte Ces
Fanrti ik fujar l.':\lh ...rl‘h:n.lrb;
Kb dng | raccin L AUTaNATC
! 1
A bl rode o
[ |
Horsoms rfiass B

® Einstellen der Nummerierung.
®* Nummerierung andern uber Schraubenschlissel > gewiinschte Nummerierungsparameter angeben.

X

Properties Walues
= Bill of material

Stiicklistenvorlage Standard - IdxAnzBezM atAnm

Tiefe Multi-Stiickliste

|dentische Bauteile neu gruppieren Ja
= =

Murnbering type tain numbering

Modus Indexvergabe AUTOMATISCH

Number parts without type Ja

Multi-level Modus Nein

Start value 01

Indizes entfermen Ja

| ok || abbrechen

e Start Wizard> Multi-Draft > Knoten auf das Dokument
® Option > "Knoten zum Verbinden" > nach der Aufgabe die vorher ausgefiihrt wird > Knoten der Stlcklistennummer
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Start node
Index 3D
m.orlagc Stondord - kdwdroBerhiatanm

ricre Stk liste

pocnbae Buteile nou gppioen &

pariring tipe Main  rribering
pacor  desiengoie ALTORATISCH
parie  Mooe Hein
fstart b 01
iz crvfemen )

Multi drawings

LStk liste

[set to copert GRUFPFE
Fitter Lorn Ly aiteria Kein Fitter
Forts sotection fitter Ly aiteria Al perts

[tk Zeidhoungen in cier Cotel crstellen  Mein
ML arraing termpiate

Mt aravwing directory

Einstellen der Multi-Zeichnungen.

Multi-Zeichnungen andern Uber Schraubenschlissel > gewiinschte Stiicklisten-Tiefe fir die Teileauswahl
angeben.

Die zu exportierenden Elemente wahlen.

Es kénnen beliebige Teile aus einem Satz des Dokuments (alternativer Satz oder in-place Teilmenge) exportiert
werden, indem Sie den Namen des Satzes eingeben, der im Feld Exportieren verwendet werden soll. Es kénnen
auch die Stickliste und die Teileauswahl mit Multi-Kriterien-Filtern gewahlt werden. Wird kein Filter verwendet,
werden alle im Set enthaltenen Teile exportiert. Diese Einstellungen stehen in den Knoten jeder Funktion zur
Verfugung, die eine Teileauswahl erfordert (Bearbeitung von Export, Sdge-Export usw.).

Konfigurieren von Multi-Zeichnungen

Wenn alle Zeichnungen auf demselben Dokument platziert sind, miissen Sie den Namen der
Mehrfachzeichendatei definieren. Diese Datei wird an der gleichen Stelle gespeichert wie das Dokument, aus
dem das Skript ausgefiihrt wurde. Allerdings kénnen Sie Unterordner mit der Syntax ./folder Name /
Entwurfsname vor dem Dateinamen hinzufuigen.

Wenn fiir jede Zeichnung eine Datei erzeugt wird, missen Sie ein Dateioberverzeichnis angeben. Die
Dateinamen werden von der WOO_DFT_FILE_NAME vergeben, die in der TopSolid'Wood-Konfiguration
spezifizierten Stucklistendatei> Dateien> Teileauswahlsortierung> Multi-Draft verwendet wird.

Beispiel mit Multi-Draft konfiguration > alle Teile mit Ausnahme der Hardware werden exportiert.

Alle Zeichnungen sind in die gleiche Zeichnungsdatei platziert > die in einem Unterordner abgelegt werden,
Liegen der an derselben Stelle wo das Dokument erstellt wird indem das Skript ausgefuhrt wird.

OK zum Bestatigen

98 /103



AdeQuate Solutions GmbH - Werderstr. 34 - D-77933 Lahr

Properties

= Bill of matenial

]

Tiefe

Elements to export

Set to export

Filter bom by criteria

Parts selection filter by criteria
Multi drawings parameters
Alle Zeichnungen in einer Datei erstellen
Multi drawing template
Papierformat

Multi drawing file name

tulti drawing directorny

Multi drawing file name
Multi drawing file name

Walues

Multi-Stiickliste

GRUPPE
Kein Filter
‘Without Decoration & Hardware

Ja

Gruppe - Multi-draft ASH FR
AdH

AMulti_draft\Draft

Abbrechen

Start Wizard > Bearbeitungs-Export > WoodWop > Knoten auf das Dokument.

Option > "Knoten zum Verbinden" > nach der Aufgabe die vorher ausgefiihrt wird > Knoten Multi-Draft.

Wie bei Multi-Drafting kénnen Sie die Stiickliste und die Teileauswahl filtern.

Es stehen Einstellungen zur Verfiigung die in den Bearbeitungsparametern bei einem WoodWop-Export, der aus

der Wood > Machining Export > WoodWop-Funktion kommen.

* |m Beispiel werden alle Teile mit Ausnahme der Hardware, die im Hauptset enthalten sind, exportiert. Alle anderen

Einstellungen behalten ihre Standardwerte bei.

Properties
= Bill of material
Tiefe
Elements to export
Set to export
Filter bom by criteria
Parts selection filter by criteria
M achining parameters
Lange ist die grofte Dimenszion
Bearbeitungsflache aktualisieren
Uberdicke
= Exported file
Speicherpfad der Dateien
= Application parameters
Start the application

o

Parts selection filter by criteria
Parts selection filter by criteria

Values

Multi-Gtiickliste

GRUPPE

Kein Filter

Without Decoration & Hardware
Nein

Ja
3mim

Nein

Abbrechen

Fir die Bearbeitung von Exporten werden die generierten Dateien automatisch an der Stelle gespeichert, die in
Extras> Optionen> TopSolid'Wood-Konfiguration> Bearbeiten> WoodWop, Maestro usw. definiert ist. Die
Dateinamen werden von der WOO_CAM_FILE_NAME formatiert, die in der angegebenen BOM-Datei verwendet
wird TopSolid'Wood Konfiguration> Dateien> Teileauswahl Sortierung> WoodWop Export.

® Ergebniss des Skriptdokument
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e rete |

® Datei speichern

Verwenden des Skripts

® Eine Top Datei 6ffnen
® Menu Holzbearbeitung > rechte Maustaste auf das auszufiihrende Skript > Skript ausfihren wahlen

Script documents

(®) Corfiguration

|:§ Open the document
[ Run the script

Neu_AQSto a
2 Removethe document

Bei Skriptausfliihrung werden Meldungen in der Alpha-Leiste angezeigt zur Bestatigung ob das Skript gestartet ist,
welcher Knoten gerade ausgefiihrt wird und wann er fertig ist.

Nach dem Start des Skripts die Meldungen in der Alpha-Leiste fiir jeden Schritt des Skripts angezeigt.

Beispiel fir Skript
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Alpha bar
Start of the script Bom + Multi-Draft.topscript
Alpha bar

Start of the script Bom + Multi-Draft.topscript
Bill of material numbering

Alpha bar

Start of the script Bom + Multi-Draft.topscript
Bill of material numbering

1 file(s) saved

Multi-Draft

Alpha bar

Start of the script Bom + Multi-Draft.topscript
Bill of material numbering

1 file[s) saved

Multi-Draft

| 21 file[s) saved

WoodWop

Alpha bar

Start of the script Bom + Multi-Draft.topscript
Bill of material numbering

1 files] saved

Multi-Draft

21 file(s) saved

WoodWop

End of the script Bom + Multi-Draftlopscrip|

® Ergebniss die Teile sind Nummeriert und als Stiickliste im Baum angezeigt.

Men  Favote Mainsel Entties Layers Presentations

38 ASSEMBLY : [MIXED) (3)
-0 <01> 1 - High cabinet - - -
14021 Bock- 74400+ 144400 1000+ 7400 144400 10
(<03 1 - Bar unit -
- 9 <06 1- Bottom - 1500.00 - 550.00 - 38.00 - 1500.00 - 550.00 - 3
D £ 10> 4- Cams and dowels - - - - - -
<15> 1- Left side - 724.00 - 550.00 - 38.00 - 724.00 - 550.00 - 38.
<185 1- Right side - 724.00 - 550.00 - 38.00 - 724.00 - 550.00 - 34
“P <19>1- PVCflatedge - 724.00- 38.00- 2.00- 724.00- 32.00|
- <2051 - Rightside - 724,00 - 548.00- 38.00- 724,00 - 548.00/
(249 <215 1- Top- 1500.00 - 550,00 - 38,00 - 1500.00 - 550.00- 3.0
-1 <25> 1 - Horzontal fie shelve sp=1 sd=250mm th=38mm - -
- <26 2- Cams and dowels - -

@ <31>1- Shelf - 1424.00- 52300 38.00- 1424.00- 523.00- 38
100 <32> 1+ Inset double doors with visible hinges - - - - -
h <d3» 4 Hettich rectangular hinge SUx3U -
P <34 1- Leftdoor- 431.00- 708.25- 19.00- 431.00- 708.25- 13|
@ <35> 1 - Right door - 431.00 - 708.25- 19.00- 131.00- 708.25 - 1

* Die WoodWop-Dateien wurden an |lhrem angegebenen Ort erstellt

<« « 4 || « Projets » 618 » Exports > WoodWop > ASSEMBLY » High cabinet » v o
A Nom Modifié le
Bottom
Left side
- Disque D (D) Right side 18/11
Top 18/11

[ Back_0.mpr

Iz! Back_1.mpr

[ Bottom-12948-11-FACET.mpr
@ Left side-19953-15-FACET.mpr
[ Right side-19958-18-FACE1.mpr
[ Top-19939-21-FACET.mpr

DS rars R s oo

® Der Ablauf einer Multi-Draft Datei ist &hnlich.

Andern eines Skripts

®* Menu Holzbearbeitung > rechte Maustaste auf das auszufiihrende Skript > Dokument 6ffnen.

Scripl documents

(@) Corfiguration

E
¥ "

PR | pian topscret
B Run the seript |

Bom « Mt Ors

i Remove the document

® Es konnen Elemente geandern oder geldscht werden > klick auf den Knoten zum andern oder I6schen.
* Wenn Knoten die an zweiter Stelle stehen geldéscht werden, missen diese mit den dariiber stehenden verbunden
werden.

101/103



AdeQuate Solutions GmbH - Werderstr. 34 - D-77933 Lahr

® Sonst funktioniert das Script-Dokument nicht.

‘Start miode
I Bill of pnaterial n.mhnﬂr‘
8 ol rnamind Hiotlng o] ey e B Ko | W T
o ag.n" -
frgres p vierien s e -
ET——
S—— ALTERIAF
[
-, a
- -J:I
s e -
Wara i OF

it A

e e vt o lia

[ — e s
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e e

ik, il ny Yaa
;Il-llllll-lll- bl
[T

it T dppdud o -

®* Um zwei Knoten zu verbinden > Auswahl Element dndern > Klick auf unteren Teil des Knotens > der liber dem

verbundenen Knoten liegen muss.

Bl of mateeial numbering
0 ettt arcia  baptt Ty an bt
o TS
et -
i ] Viarn sy
Mo ra bt st MITTRAATH
Wi el s m 0
Jtrt e n
e -

® Kilick auf Knoten, um eine Verbindung herzustellen.

Bill of material numbering
Bil of material template Standard - TopWood IdxTypNbDesRefMatComLenWidTh
Depth Multi level
[Regroup identical parts Yes
Numbering type Main numbering
Numbering mode AUTOMATIC
Multi-level mode No
start value o1
[Remove indexes Yes
WoodWOP
Depth Multi level
et to export ASSEMBLY
Filter bom by criteria No filter
Parts selection filter by criteria Hardware

Length always highest dimension  No

Update machining face Yes

Over-thickness 3mm

Files save path

Start the application No

* Dies muss auch erfolgen, wenn ein neuer Knoten zwischen zwei vorhandenen Knoten eingefligt werden muss.
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Sonstiges

Mehrere Fiihrungskurven fiir Form, Falz, und Nutbearbeitung

® es konnen bei einem Nut; Falz oder Sagevorgang mehr Kurven angewahlt werden

BoRrenDd 04656020466/ 8|0

ale Kanten verfolgen= JA €2| Kurve/Kante zur Def. der Schnittrichtung; ‘
D rbe AN

Konfigurationswort fiir Export mpr

* Neues Konfigurationswort fiir die Bearbeitung von Export zu mpr
® ZX_ZWOO_CAM_OVERWRITE_FILE
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