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TopSolid'Design v6.16
Zwischenkurven

Mit der Funktion Kurven > weitere Kurven > Zwischenkurven erzeugen: kann man eine beliebige Anzahl von Kurven
zwischen mindestens 2 Referenzkurven automatisch erstellen.
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X:\_MISSLER\DVD_News616\Filme\01_Morphing.mp4

Kurvenverbindung

Die Funktion Kurven > weitere Kurven > Kurvenverbindung: erlaubt es eine beliebige Anzahl on Kurven miteinander zu

Verbinden

X:\_MISSLER\DVD_News616\Filme\02_Connection.mp4

Bereichstrimmung

Bei Vier offenen Kurven die sich schneiden, kann man mit der Funktion Kurven > weitere Kurven > Bereichstrimmung
diese automatisch verbinden.

64 /103



AdeQuate Solutions GmbH - Werderstr. 34 - D-77933 Lahr

Es ist auch mdglich davon eine Mehrfachkopie zu machen:

MEHHF.-’-‘-.EHKEIF'IE] STEIF'i

X:\_MISSLER\DVD_News616\Filme\03_Cell_function.mp4

Trimmen

Mit der Funktion Kurven > weitere Kurven > Trimmen kann man eine mehrere Kurven innerhalb einer geschlossenen
Kurve trimmen.
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X:\_MISSLER\DVD_News616\Filme\04_Trimming.mp4

Koordinatensystem Wizard

Mit dem Koodinatensystem Wizard kdnnen alle Arten von Koordinatensystemen ganz leicht erstellt werden. Einfach auf
Werkzeuge > Koordinatensystem

_E’:riZ_I #Z UND YEI KEIMP'.-’-‘-.SS-EIFIIENTIEHUNGSF'LINKT!Wizard= JiF#| Point, face, edge, cur,

X:\_MISSLER\DVD_News616\Filme\05_Koodinatensystem_Wizard.mp4

Sketch

Der Aufbau des Sketches im Konstruktionsbaum wurde verbessert, um die Handhabung zu optimieren.

65/103



AdeQuate Solutions GmbH - Werderstr. 34 - D-77933 Lahr

Das editieren des Sketches im Konstruktionsbaum zeigt nun :

'ﬁﬁj Sketch
. I ABSOLUTES KOORDINATENSYSTEM : Bezugsk

-+-§ Closed profiles [4)

G-/ 7 Open prafiles [1)

- Dimensions

[ Constraints

Das Koordinatensystem auf welchem der Sketch gezeichnet wurde

Die geschlossenen Kurven des Sketches mit ihren MafRen und Einschréankungen
Die offenen Kurven des Sketches mit ihnren MaRRen und Einschrankungen

Die allgemeinen Mafle und Einschrankungen des Sketches

e o o o

Wenn BemaRungen oder Einschrankungen zwischen 2 erstellten Kurven, dann werden diese sowohl in den jeweiligen
Kurven als auch im allgemeinen Sketch dargestellt.

™) Sketch

- 1 ABSOLUTES KOORDINATENSYSTEM : Bezugsk
[=-4%F Clozed profiles [4)

H;E Kontur 1

—E Kortur 2

-iﬁl---_ﬁ.-" " Dimenzions

#-_f wariametrische lineare BemaBung
!i:---_\\.-' " vanametrische lineare BemaBung
- Constraints

=457 Kaontur 3

._—_.---_?.:" Dimensgians

!i:---_\\.-' " vanametrische lineare BemaBung
#-T Constraints

-7 Kontur 4

i#l-// Open profiles (1)

= Dimensions

f_R"' variametrizche lineare BemaBung -‘—.

b f variametrische lineare BemabBung
H_-,F_ Constraints

Elipse im Sketch
Jetzt kann im Sketch auch die Elipse verwendet werden. Einfach auf Kurve > weitere Kurven > Sketch >

@)

create ellipse.

X:\_MISSLER\DVD_News616\Filme\06_Ellipse.mp4
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TopSolid'Wood v6.16

Bedingter Quader

Es ist nun méglich schon einmal verwendete Werte flr die Dicke und Breite in einer gespeicherten Liste (drop-down

ﬂLITDMﬁTISEHi Sections JM:] 19 20 :] Dickes=|19mm Wwidth=| 20mm
i

25 %25

menu) wieder zu verwenden.

Geldscht kénnen diese erstellten "Sections" in der Top.cfg, mit dem Kurzel: D_SH_CBLOCK_SECTION...

Man kann auch Regeln fir automatische Verbindungen definieren und den bedingten Quader direkt mit diesen

automatischen Verbinungen ausstatten
Werkzeuge > Optionen > TopSolid'Wood Einstellungen > automatische Verbindung

[
ook,
M e Flude om face 1 Fuds on lace 7 Fide om face 3 R i Faecas 4
E szanien weibindung Encentsi [ Hia nies Mo s
Mo niles
| '
1 = I'I
| @
i

X:\_MISSLER\DVD_News616\Filme\07_automatische_Verbindung_Regeln.mp4

User machining (Frasbahn)

Deaktivierung der automatischen Formatierung

jetzt ist es mdglich zwischen dem Operationstyp Calibration (Formatieren) oder Milling (Frasoperation - zB. Umfahren)

auszuwahlen.
0Ok | wWerkzeughummer= Z-Tiefe=|22mm Bearbeitungzprozess= + Operation type= CALIERATION ¥4

® Calibration : das automatische Formatieren wird deaktiviert.
® Milling: zahlt als reine Frasoperation
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Bestimmung von Werkzeug Ausrichtung

Die Funktion Rechtsklick auf user machining > define Tool orientation ermdglicht es die Richtung des Werkzeuges zu
definieren, welche bei der user machining benutzt wird. Die gewahlte Richtung entspricht dann der Werkzeugachse

“§ Bauteil
N | —
oo EETTEG o

|

- % Extrusionsfor

Analysieren
2| Loschen
& Andern
= Steuerelemente

& Bestimmung

Mur Folie aktivieren = 0

Alle Folien aktivieren
Gewindedarstellung optimieren
Gruppe erstellen

Deaktiviert = NEIN
+ Define tool orientation
Bearbeitungseigenschaften

Geometrie beibehalten = MNEIN

Panel und grain orientation

Jetzt gibt es die Méglichkeit die Faserung (grain orientation) im Konstruktionsbaum tber Rechtsklick > Drive grain

orientation zu steuern. Dieser Steuerungsparameter wird dann unter dem Bauteil angezeigt.

Historie I Favorten | Hauptanppe | Elemente | Folien

24 GRUPPE : [DETAILLIERT] (1] ‘
-9 Platte [DETAILLIERT)
B Analysieren

Steuerelemente
Sichtbar = JA

Zoom

TROLO

MNur Folie aktivieren = 0
-2 Worlage Alle Folien aktivieren
Eigenschaften bearbeiten

Slave Part

(s

Geometrie unabhangig von Steuerungen = NEIN
Eigenschaften
% Drive grain orientation

Mare commands 4

vy Bearbeiten
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| Historie | Favoriten | Hauptgruppe | Blemerte | Folien |
ﬁ GRUPPE : [DETAILLIERT] (1]

:'Q Platte [DETAILLIERT]

f ! Form [DETAILLIERT)

@ E rweitert

...... £33 Drive grain orientation = [ +-\
m eckige Kante [DETAILLIERT] e
m eckige Kante [DETAILLIERT]
m eckige Kante [DETAILLIERT)
m eckige Kante [DETAILLIERT)
-6 Yorlage

Es gibt die Verbesserung, dass wenn die Faserung der Laminate mit der Hauptfaserung Gibereinstimmen muss, dann
kann dies in den Zusatzoptionen gecheckt werden.

Tusatz-Optionen [=2

[7] Gleiche Eigenschaften fiir Platte und Grundplatte
[T} Simplified representation

Gruppentyp
@ Unter-Baugruppe

(1 Einzelne Einheit J

aun®
---------------

(@) Belag durch Kanten verdeckt l’

F.anten durch Belag verdeckt

[¥] Same grain orientation for support and laminates

| ok || Abbechen |

X:\_MISSLER\DVD_News616\Filme\08_Panel_grain_orientation.mp4

Verbinder Befehle

/'}'.'

\QQ ./x /x

Lad

Die STD-Verbinder wurden verarbeitet und erneut von Missler gepflegt. Es ist jetzt auch mdéglich die Operation von einem
Excenter nicht nur in 2 Teilen auszuflihren sondern in mehreren gleichzeitig und automatisch. Die Befehle flr Verbider
verhalten sich ab jetzt wie ganz normale Komponente.

B -
\::\*@"_—"‘ K\ =
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Profile auf Kurven

Wenn das definierte Profil aus mehreren Volumen besteht, werden alle diese Teile bei Gehrungschnitt auf einmal
geschnitten. Bis jetzt musste man jedes Teil separat schneiden lassen.

Positionierung von Komponenten

Beim Automatischen Positionieren mit Flache auf Flache werden jetzt zuséatzlich Informationen Uber den eingegeben
Abstand und Ausrichtung angezeigt.

Bearbeitung von Komponenten

Es ist nun mdglich Komponente zu definieren, die bei Verwendung nicht von anderen Komponenten bearbeitet sein
darfen.

Meni Werkzeuge > Optionen > Bauteil > Components not to operate by automatic process

Stuckliste

Stickliste wurde generell verarbeitet und sollte zuverlassiger funktionieren. Zusatzlich mit einem neuem Befehl "Order_by
= Null " wird jetzt in der Stickliste eine Reihenfolge aus dem Konstruktionsbaum in CAD angezeigt. Nur Teile die in dem
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Konstruktionsbaum nebeneinander liegen wirden, kénnen zusammengefasst werden. Um das zu ermdglichen ist es jetzt
moglich die Teile innerhalb von dem Konstruktionsbaum mit der Maus zu verschieben um eine optimale Stlckliste zu
bekommen.

ﬁ GRUFFE : korpus [B] = [T]10] ﬁ GRUFFE : Raum [£]

#-*§l Linke Seite =- ﬁ < - Korpug links- 1- - -

#-*§ Rechte Seite = Iil <% - Korpus 500 % 400- 1 -

+_, ~“§ Oberboden %l < - Linke Seite- 1- 0.8- 0.4- 0.02
Pr_. “§ Unterboden -l <> - Rechte Seite- 1- 0.8 0.4- 0.02
|'-t, - traverse 7§ <> - Oberboden- 1- 0.46- 0.4- 0.02
- traverse T <3 - Unterboden- 1- 046- 0.4- 0.02
|'-t, 4, 2xDEL2S el <> - traverse- 2- 0.46- 0.4 002
-}, 2 % D6 L25 w0 <> - DELZS- 16 - -

HJ ‘I.« 2x D6 L25 ~{_J <> - Front-1-043-05- 0.02

- ".« 2x D6 L2% [+ <> - Kopusrechts- 1- - -

Multikriterienfilter

Ein definierter Filter kann jetzt verwendet werden beim Teil Auswahl.

.Iebchnungsabit%tunq @
Arwendervarlagen = | A3H. dft v]

Auzwahl uber Typ
0 Manuelle Auswahl

(1 Auzwahl Uber Material

bl atenal - Dicke s |01 _cream - 19mm

@ Select by filker
Filters » | B
AU

K.riterien™

Material Verwaltung

Die Material Verwaltung wurde komplett erneuert.

Ab jetzt werden die Materialien nicht mehr unter top.mat Datei gespeichert sondern unter topmaterials.xml
Die Datenbank von einer vorherigen TopSolid Version muss umgewandelt werden.

Menu Attribute > Material > Umwandeln
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Materialeditor
@ Ansender Gruppe Flesaglz:
I ategarien

01 Maszsvholz

02 35-Platte _ Tischlerplatte:

Pt L [ megedsts | Tetuepom [ Frsng |

i Dta Advanced data

015 Stahl _ Metall )

[E Glas MName: [Flostglaz

07 Furnier Aibl

0B HPL Beschchiungen Berennung - [Floatgias

Baum

Behardung Releserz |
- Bricks Listesart il

Coloez e

Conciete Dichte fkg/dmd): 25

Elastoms

Fiezen _ | Fasenichiung

Gemalde a

— flas ' 71 Als Matenal veswenden
i_Kalego(e hingufgen| !_lgae_gma lischen | s Beschichtung vensenden
7| Use as Bnishing
Expot | | Impot 7 - T
| Speichen | Loschen
T [ etrechen |

Neues Rendering Engine : RedWay

Nun dirfen OpenGL Lichter erstellt werden oder Himmel (Sky) die dann auch mehrere Einstellungsméglichkeiten haben
wie in der friheren Version.

Fir das Rendering Module besteht eine separate Schulung die auf Bedarf bestellt sein kann.

CNC Schnittstellen

Werkzeugbahn Export

Es ist nun mdglich fur folgende Systeme

WoodWop
Xilog

NC Hops
Ardis
EnRoute

die Bahn von Nut/Falz/Profil Bearbeitungen werden nicht nur mittig ausgegeben sondern auch im verschobenen Modus.

Werkzeugpfad
Hut/Rillz Falz/Fuge Frofilbearbeitung

@ Mitig () Yerschoben @ Mitig () Verschoben @ Mitig () Yerschoben

Arbeitsstationen

Es kdnnen jetzt die Namen von benutzten Arbeitsstationen in der NC Datei ausgegeben werden.

T eilepozitionierung auf der Maszching [Draufzicht]

: : Arbeitzstation
N

[ Linke Arbeitzztation v|
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Komponenten nicht mit automatischem Prozess bearbeiten

Diese Neuigkeit ermdglicht es Standartbauteile zu definieren, welche nicht mit einem automatischen Prozess bearbeitet

werden sollen.

Zum Beispiel wird verhindert dass ein Diibel gesetzt wird, wo ein Griff oder ahnliches gesetzt ist.

Diese Standartbauteile kann man unter Werkzeuge > Optionen > Bauteil > Komponenten nicht mit automatischem

Prozess bearbeiten:

Voreinstellungen i ‘.-*l.- - p..’..’- = B ~.'.-...,.

1 Konfiguration

g TopSolid'Wood Einstellungen
- Anzeige

-3 Dokument

T, Auswahl

=-@ Farben

) Anzeigeoptionen

o -?-'. Tastaturkiirzel

~-Hi Funktionsleiste

{71 Darstellungsoptionen
ﬁ Anwender-Informationen
!"i--f& Koordinatensystem/Punkt
£2) Parameter

~4r Achsen/S chraffurlinien
’/L‘/r Kurve

-8 Sketch

#-{"| BemaBung

-/~ Zwangsbedingung

#-T Text/Anmerkung

* Wordefinierter Index
=-fE Tabelle

& T Toleranzreferenz

B Geometrietoleranz

#~T Yordefinierte Eigenschaften
~-¢ & Multiple Bauteile definieren
| Multikriterienfilter

Bauteil

@ Atribute

£ ﬁ Kompanenten Wenmaltung
-8 Anwender Bibliothek.

: }% Bibliothekenfiter

Dynamisch
ereinfachte Darstellung
= Multi Draft
{71 Rohteiliste
~ZF Diverses

“§ Form
- #jl Materialfilter
&7 Schnittstellen
£33 Nesting
-}, Kompass
-y Blech : Entwurf
A [ [

}% Kompanenten nicht mit automatizchem Proz;

»

il

K.omponenten nicht mit automatischem Prozel bearbeiten

[¥] Eire Nachiicht senden wenn ein automatischer Prozef versucht Komponenten zu verarbeiten

Standard Familie Tvp

efibtarbeits

Yariante

| Ok Abbrechen

¢ Kilick auf Hinzufiigen

® Eine Dialogbox wird aufgerufen, in der man die Standartkomponenten auswahlen kann
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-~ == ™y
Standard library |

[] Filter Standard:

| Demo Bibliathek -|

Farmilie. Typ, Yariante:
£ Dema Bibliothek
=2 Baschlige
EI{:I Bodentrager
o [# Ty O
- Lifunggitter
-0 Metal
&L Scharniere
& Schloss
-] Komponenten
+-{1] Mibelbau
-] Steuerblack - Mabelbau
-] Yerbinder

| 0Kk || abbrechen

® gewilnschte Bauteile auswahlen und mit OK bestatigen

Info: Es ist méglich ganze Ordner auszuwahlen, alle Bauteile in diesem Ordner werden dann ausgewahit.

® Es gibt ausserdem die Mdéglichkeit einzustellen, falls der Fall eintritt das ein automatischer Prozess verhindert
wird, eine Nachricht in der Alpha-Zone erscheint.
® Haken bei eine Nachricht senden setzen.

Beispiel :

Assembly | Include standard. Absolide cs =+ 032500 ¥=-070000 Z=+000000 Mode=3D TeH=35 Tol= 02 On As=no Tra=0 lay= 0 Dec=3
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